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L� �Largeur 
variable par usinage

AC500R double réglable
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H� �Hauteur variable 

par calage
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En remplacement des roulettes abimées 
en conservant le chariot existant
RLx � roulettes plastique sur un rail alu 
ou inox  RLa : axe Ø6

x =  Ø18,  Ø22, Ø25
yi =  Ø18, Ø20, Ø25

�+ ���mm

150°

Méthode de remplacement pour le 
chariot IDALU :  AC500R

�. 'égonder le vantail déIectueu[ en le soulevant
du rail coulissant

�. 9ériIier Tue + ! �� mm
9ériIier Tue ���� mm � / � �8 mm

 ! /e A&���R est compatible

�. 'émonter la traverse basse pour
e[traire les � chariots j roulettes
déIectueu[

�. 3révoir le calage pour obtenir
��mm � calage   +

�. Réaliser le meulage du chariot en largeur pour
obtenir votre largeur /

�. ,nsérer vos � chariots �avec calage en hauteur
si besoin�

�.  Ajuster la hauteur avec la clé Alen

8. Remonter la traverse basse et remettre en
place le vantail sur le rail
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AC3234 � $IBSJPU 4JNQMF 3ÏHMBCMF 
SÏHMBHF�����PV����NN�QPVS�WBOUBJM�KVTRV�Ë�1���LH�

AC3621 � DBHF CPHJF EPVCMF /PO SÏHMBCMF 
QPVS�WBOUBJM�KVTRV�Ë�1���LH

150°
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 RLyi :  roulettes inox 
sur un rail inox  

Galet R3 inox

Galet 1500  plastique 




